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成形製品1個あたりのCO2排出量の算出（CO2原単位 ： CO2-kg/個）

= ( (310 kWH + 62kWH x 0.168) / 26000 )x 0.376 + 0.28 x 0.025 x 0.70 / 4 )

カーンボンニュートラル
CO2排出量原単位の算出

CO2排出量の製品原単位を算出・報告して削減する
カーボンニュートラルダッシュボード
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製品・材料データベースから

PBTXXXYYY材料名

25g使用量

4取り数

70%バージン材率
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実際の成形工場でPoCを行いました。

工場の共通的消費電力


